Activiteitenlijst erkenning voor de opleiding
“Mechanische vormgeving duaal”
Sectoraal Partnerschap Technologische industrie

In de opleiding mechanische vormgeving duaal leert men onderdelen, componenten en verbindingsstukken
samenstellen/monteren om een halffabricaat of eindproduct af te leveren in overeenstemming met de gestelde
specificaties en stukken te bewerken met actuele conventionele machines, gestuurde machines om stukken uit
diverse materiaalsoorten (ferro, non-ferro en kunststoffen) te vervaardigen volgens oppervlakte of volumetrische
specificaties (2D/3D).

Hieronder vindt u de lijst van activiteiten die in kader van de opleiding mechanische vormgeving duaal op de
werkplek aangeboden moeten worden om als leerwerkplek erkend te worden voor deze opleiding. Deze lijst
is niet gelijk aan het opleidingsprogrammal!

1 2 3 | Deze activiteit kan de leerling wekelijks uitvoeren in het bedrijf

1 2 3 | Deze activiteit kan de leerling maandelijks uitvoeren in het bedrijf

1 2 3 | Deze activiteit kan de leerling niet of sporadisch uitvoeren in het bedrijf

In welke mate wordt de

UIT TE VOEREN ACTIVITEITEN activiteit bij het LEERBEDRIJF
uitgevoerd

Veiligheid, milieu, welzijn en kwaliteit

o Volgt de interne procedures inzake veiligheid, gezondheid en milieu

II

o) Gaat zuinig om met materialen, gereedschappen, tijd en vermijdt verspilling

-

o Houdt zich aan de regels voor traceerbaarheid van producten

o Sorteert afval

o Gebruikt persoonlijke en collectieve beschermingsmiddelen (PBM’s en
CBM'’s) volgens de specifieke voorschriften

II

o  Neemt gepaste maatregelen volgens de veiligheidsvoorschriften bij
ongevallen

-

o  Slaat gereedschappen en materiaal veilig en correct op en controleert telkens
de staat van het gereedschap

-

I

o  Registreert gegevens voor productie-en kwaliteitsopvolging

Samenstelling onderdelen

-

o  Gebruikt gereedschappen en montagekalibers

o  Gebruikt meetkalibers

o Positioneert de onderdelen en stelt deze samen

Montage tot halffabricaat en constructies

o  Leest een technisch dossier (constructietekening, samenstellingstekening,..)




i

o  Gebruikt ondersteuningsmateriaal en beschikbare montagekalibers
o  Koppelt onderdelen in functie van de gegeven passing EB
o  Borgt de verbinding volgens voorschriften EB
o  Werkt de onderdelen bij op basis van de meetresultaten (puinen, honen,
. . 1
ruimen, vijlen, schuren, ...)
o  Gebruikt meet- en controle-instrumenten (rolmeter, schuifmaat, waterpas, na
micrometer, ...) om de onderdelen te positioneren
o  Gebruikt de opgegeven soort verbindingselementen en dichtingen EB
o  Controleert en stelt opspangereedschappen in EB
o  Controleert de montage (vlakken waterpas, onderdelen degelijk vastgezet en na
geborgd, visuele gebreken, ...) met de beschikbare meetinstrumenten
Demonteren
o  Gebruikt montagegereedschap (manuele, elektrische of pneumatische sleutel, nn
hamer, koevoet, ...)
o  Meet de te vervangen elementen op nn
o Demonteert elementen volgens de voorschriften (knippen, slijpen,
N 1
snijbranden, verwarmen, ...)
o  Voert nabewerkingen uit (slijpen, ontbramen, ...) nn
o  Maakt de constructie klaar voor transport

Werken op hoogte en aanslaan van lasten (beheersingsniveau 1)

o  Controleert of het juiste keuringslabel aanwezig is op stellingen,
hoogtewerkers, ladders en valbeveiliging
o Procedures leren kennen voor het veilig werken op stellingen en het gebruik
van valbeveiliging
o  Procedures leren kennen voor het plaatsen en gebruiken van ladders BB
o  Gebruikt het juiste hijshulpmiddel voor het aanslaan van lasten en verplaatst

ze

I

Verspaning (ferro, non-ferro, kunststoffen)

-

o Leest en begrijpt het technisch dossier

o) E:z:sr;itli.tf?:r:;:edschappen in functie van het materiaal (ferro, non-ferro en
o  Monteert de snijgereedschappen en stelt ze af EB
o  Monteert opspanmiddelen
o  Spant een werkstuk op op de machine volgens werkinstructies
o  Laadt het programma bij gebruik van een CNC-gestuurde machine EB
o  Stelt het nulpunt in bij gebruik van een CNC-gestuurde machine
O  Stelt parameters manueel of computergestuurd in BB




i

o Maakt een werkstuk

o  Voert controlemetingen uit

-

o Boort en draait stukken

-

o  Slijpt stukken

II

o Freest stukken

-

o  Kottert en hoont stukken (beheersingsniveau 1)

I

o  Voert nabewerkingen uit (ontbramen, slijpen, trimmen, schuren, vijlen,...)

Plaatbewerking (ferro, non-ferro, kunststoffen)

o  Gebruikt gereedschappen in functie van het materiaal (ferro, non-ferro en
kunststoffen)

-

o  Roept een aftekenprogramma op voor computergestuurd aftekenen en
markeren

-

o  Voert de nodige voorbewerkingen uit op basis van instructies (drogen,
ontvetten, inolién, ...)

II

o  Monteert de snijgereedschappen en stelt ze af

-

o  Monteert opspanmiddelen

o  Positioneert het stuk en zet het vast

o  Brengt de plaat op maat door knippen, snijden, snijbranden, plasmasnijden,
lasersnijden, waterjet, zagen of knabbelen (CNC gestuurd)

II

o  Vormt de plaat door plooien, dieptrekpersen, vormpersen, rollen en
thermisch vormen (CNC gestuurd)

-

-

o Maakt plaatonderdelen aan door persen en ponsen (CNC gestuurd)

o Maakt een werkstuk

II

o  Stelt parameters bij op basis van de meetresultaten

o  Werkt plaatonderdelen af door ontbramen, slijpen, trimmen, schuren, vijlen,

-

Basisonderhoud en storingen

o  Voert preventief basisonderhoud uit aan machines of uitrustingen (reinigen,
smeren, onderdelen vervangen, ...)

l

-

o  Merkt storingen aan een machine op en voert aanpassingen door

-

o Regelt na de interventie machineonderdelen of parameters bij

VERMELD HIERONDER DE ACTIVITEITEN DIE HET BEDRIJF REGELMATIG UIVOERT EN DIE HIERBOVEN NIET

VERMELD ZIJN




Beheersingsniveau 1 is basisbeheersing: beperkte reéle toepassing of een gesimuleerde toepassing.




